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•太字は標準品。

•その他、サイズも在庫御座いますので、詳しくはお問い合わせ下さい。
Another sizes in stock

STRAIGHT SHANK SIDE LOCK HOLDER

3

※1：ST16-SLA16-50は、H1=40, H2=15。
※2：L1=50はありません。

ST12, ST16, ST25を追加。
Add ST12, ST16 and ST25

ST12, ST16, ST25を追加。
Add ST12, ST16 and ST25

センタースルー仕様。
Inner coolant type

SLA

MTA



・M60まで在庫御座います。

・ST32-M30まで在庫御座います。
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M

PT

タップシャンク径が同じであれば異なる
タップでも使用可能。
Different taps can be used if the shank diameter is the same.
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センタースルー仕様。
Inner coolant type

Shortest of the collet chuck with BT shank

BER

BER



テーパーコレット TAPER COLLET

6 7

SER　スリムコレットチャック
SLIM COLLET CHUCK

スリムコレットチャッ用レンチ
WRENCH FOR SLIM COLLET CHUCK

外径を細くしたコレットチャック。
Collet chuck with slim outer diamater

センタースルー仕様。
Inner coolant type

注意

BER13

BER16

・本体とナットのセットです。コレット、レンチは別売り。

・

・

コレット穴深さ(H)の3分の2以上でツールをクランプして使用下さい。3分の2未満でツールをクランプする
とコレットが変形し、精度が悪くなります。
取付の際は、ナットにコレットを取り付けた状態で本体にセットして下さい。

SER13

SER16

BERとSER用テーパーコレット。
Taper collet for BER and SER
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SIDE LOCK COLLET HOLDER
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ESL　エンドミルドリルホルダー
EＮDMILL DR ILL HOLDERBTシャンク最短のサイドロックホルダー。

4本のボルトでクランプするので把握力が高い。
High rigidity because it is clamped with 4 bolts

ショートタイプ

ロングタイプ

ESL

ESL6

ESL10

ESL8

ESL12

ESL16
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FACE MILL ARBOR TYPE C FACE MILL ARBOR TYPE A

FMA25.4

FMA31.75

FMC16

FMC22

FMC27

FMC32
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SIDE CUTTER ARBOR
BT30を追加。
Add to BT30

BT30-SCA

・カラー3個(5,10,15)、ナット、キーが付属。



■ 短いタイプから超ロングタイプまで標準在庫化。
Available on stock from short type to extra long type 

■ シャンク一体型の為、 脱落がありません。
Integrated shank type, so no risk of falling 

■ 付属レンチで締付ける事により、 高トルク加工にも対応。
Suitable for high torque application, by tightening with the enclosed wrench 

■振れ精度は0.05mm以下。
Concentricity is 0.05mm or under 

■ パジャコブステー ーのドリルチャックが取り付け可能。
Possible attachment jacobs taper of drill chuck 

mM ドリルチャックアー9 ［一 DRILL CHUCK ARBOR 

g9JTA ジャコフステーバーホルダ一 JACOBSTAPERHOLDER

BT30-MTA

MORSE TAPER HOLDER TYPE A

14 15

DC

BT30を追加。
Add to BT30



M12

17

BT30-BT30-100

BT30スペーサー仕様は無し

BT30

16

M16

M12



■ 超硬シャンク刃物用。
For carbide shank

ルー仕様。■ センタ ース
Inner coolant type

18 19

ST16

ST12

Adpter

YB6

YB8

YB10

YB12

YB16
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ST16

ST20

ST25

ST32

ST42

21

ツバ無し

ツバ付きを追加。
Added with flange

ツバ付き

ATCで交換が可能。
It can be exchanged at ATC

NT
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50 0
+0.005

高さ測定やZプリセッターの底上げに。
Possible to measure the height and increase the height of Z　PRESETTER

・マグネット無しの底蓋も付属しております。マグネットが必要のない場合は交換可能。

ハイトブロック HIGHT BLOCK
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・タップ延長ソケット

・コンビアーバー

タップ L1 L2 D C H G

弊社規格と異なる箇所のみご記入下さい。
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・

・

・

・

・
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・焼きばめチャック

・寸法は、ご希望に添えない場合があります。

・寸法は、ご希望に添えない場合があります。

BT30

ストレートシャンク

・スリムコレットチャック

二面拘束 SER L 調整ネジ

有

無

SER13

SER16

有

無

ｄ Ｃ Ｈ  Ｇ

SER13 　0.5～13 28  55 M8

SER16 　0.5～17 35  55  M10

D d L C H1 H2

二面拘束 d  L C  　　H1

有　無

SER寸法表
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本体

本体 替針

セット

・

・
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CHIP FOR ENGRAVING CUTTER刻印用チップ
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■高い切削性で、加工時間の短縮に貢献。
Contribute to shortening the processing time 

■加工径MINの38mm-MAXの150を穴空け。
Minimum <1>38~Maximum <1>150 ブレ ー ド(L)

BRADE (L) 

■ B.Cカッタ ー は、 本体に S C M材を使用し、 チップポケットを大

きく とっておりますので、 深穴加工においても切粉の排出がスムー

ズです。 貫通時においても安定した切削が行えます。

■ B.Cカッタ ーの切削部は、 スロ ー アウェイ方式とし、 中心にブレ
ー ドにオ ーバーハング したセンタ ー ドリルと左右のブレー ドをトル

クスネジで簡単に交換 ・ 寸法（加工径）の変更が行えます。

■センタ ー ドリルは SKH5 5を使用し、 ブレ ー ドは SKH57を使

用しています。 さらに、 TiNコ ーティング処理を施 しており耐摩

耗性 ・ 靭性 ・ 耐溶着性に優れていますので難削材 にも素晴らしい効

果を発揮致します。

■センタ ー ドリル、 ブレ ー ド共に再研磨が可能ですので経済的になっ

ております。 さらに、 超硬コ ー ティングを施す事により、 刃物の長

寿命化や難削材を加工しやすくする事が可能です。

■センタ ー ドリルの先端角度は 140
゜

。 ブレ ー ドはBC4045~

BC6575は、 片角10·。 BC7590~BC l 20 l 50は、 片角2
゜
。

10
° or2 ° 
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B.Cカッター穴明け加工例
BC Cutter Drilling Example 

Overlapping Hole Drilling 

金属加工例(/)110オーバーハング加工

口
Drilling by Machining Center 

センタ ー ドリル
140'CENTER DRILL 

センタ ー ドリル止ネジ
GENTER DR I LL SCREW 

左図のような穴と穴が、オ ーバーラッ
プする加工でも、ショ ー トタイプの、
B.Cカッターであれば可能です。
Drilling 
Possible by 

Overlapping 
BC Cutter 

Holes 
Short 

as 
Type. 
the Left is 

マシニングセンターによる穴明け(/)50

Spot Facing 

専用機で座グリ加工(/)65

mM e.cカッタ一 B.C CUTTER

ST MT

ST16

d
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